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沧州市世纪昭阳网络科技有限公司
                                                                  精益求精 创网络精品工程 协助客户成功

粮库实时监控系统

1、概述

根据一般粮库的实际情况，硬件可采用一线牵温湿度模块采集，通常一个粮仓，测温点数小于500点。使用一个模块基本就能满足要求，每一个模块有8个通道，每个通道可以接64个温湿度检测点。实现粮仓温湿度实时数据监测、历史数据存储、报表打印、曲线、报警等功能。

2、系统组成
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系统结构图
（1）、现场采集站
通过一线牵采集模块，对粮仓的温度进行测量采集，每个粮仓约有200点模拟量输入（温度）并根据粮食的情况对现场进行湿度检测。

（2）、现场控制站

现场控制站可用西门子PLC控制现场输送机、提升机、电动闸门、通风机的启动运行，以及报警等功能的反馈信号，实现自动化控制。

（3）、上位机

上位机运行组态通用工业过程监控软件，对现场的设备进行监控、并对仓库温湿度进行巡回检测。并生成动态画面、报表、报警、曲线等数据管理功能。

3、系统优点

1）、上位机采用MPI和RS485相结合进行控制。控制单元采用西门子的314CPU为主控制站，控制和监视现场的数字点。

2）、温湿度信号都是数字信号，网络布线方便、经济，因为每个温湿度探头输出的直接为可联网数字信号，信号传输过程的衰减不会影响系统精度，且传输距离长，每个出线口“一线总线”可接64个温湿度探头的距离可达200M。

3）、采集模块自动识别传感器类型、数量，配置和扩展方便，可以根据现场安装条件，适当选择模块的安装位置及使用模块的数量，以便降低成本。

4）、采用低功耗设计，只需对采集器供电，无需对传感器供电，现场供电点少，施工方便。
5）、因仓的高度等原因，为了现场安装方便，测温电缆一般采用主干传输出线+测温电缆连接器+测试电缆的方式，可分为合适长度的测温电缆，以安装在合适的位置。
粮库监控系统
1、系统组成
本系统由三个基本单元组成，即现场检测单元、系统操作站和控制网组成。
（1）、现场检测仪表单元
现场由热敏电阻对粮仓的温度进行测量，每个粮仓约有200点模拟量输入（均是热敏电阻信号）；并根据粮食的情况对现场进行湿度检测。
（2）、系统操作站
本系统设1个操作站，起到人机接口的作用，操作站运行工业力控监控软件，对现场的温度进行巡回检测。用西门子PLC控制现场输送机、提升机、电动闸门、通风机的启动运行，以及报警等功能的反馈信号，实现自动化控制。
（3）、控制网
控制网采用MPI和RS485相结合进行控制。控制单元采用西门子的314CPU为主控制站，控制和监视现场的数字点，而用研祥的PCL-745板卡对现场的温度和湿度进行采集，可靠性高。所有板卡工作完全“独立”，任何一块一点出现故障都不会影响其他温度点的正常采集。
系统的结构如图所示
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2、系统功能
（1）、系统优点
本系统温湿度信号都是数字信号，网络布线方便、经济，因为每个温湿度探头输出的直接为可联网数字信号，信号传输过程的衰减不会影响系统精度，且传输距离长，每个出线口“一线总线”可接64个温湿度探头的距离可达200M。
采集模块自动识别传感器类型、数量，配置和扩展方便，可以根据现场安装条件，适当选择模块的安装位置及使用模块的数量，以便降低成本。
采用低功耗设计，只需对采集器供电，无需对传感器供电，现场供电点少，施工方便。
（2）、系统方案
根据现场实际情况，采用LTM8600温湿度模块采集，通常一个粮仓，测温点数小于500点，使用一个LTM8003模块基本能满足要求，每一个模块有8条测试电缆接口，每条电缆可以接64个测温点。
因仓的高度及娄布的原因，为了现场安装方便，测温电缆一般采用主干传输出线+测温电缆连接器+测试电缆的方式，将分为合适的长度测温电缆安装在合适的位置。测温电缆中继器可延长测温电缆的长度，提高LTM-800模块和测温线缆的利用率，降低成本。
（3）、软件功能
· 实现实时数据采集监测
· 数据的历史存贮
· 报表打印
· 报警
粮食储备库自动监控系统
1、概述
粮食储备库自动监控系统系统采用组态软件，集显示、控制、操作于一体，实现了电控输送、粮食测温通风冷却及粮情监控、仓容管理系统的自动化。该系统操作方便，运行可靠，利用上位机监控程序功能完善、综合性强、人机界面友好，实用性强。
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2、工艺简介
系统可以完成如下工艺流程：
· 干粮接收：卸粮坑-气垫输送机-斗提机-拖辊输送机-入任意仓；
· 粮食倒仓：浅园仓-仓下气垫输送机-斗提机-初清筛-斗提机-拖辊输送机-任意仓；
· 粮食发放；任意仓-仓下气垫输送机-斗提机-发放系统气垫输送机-自动电子称-刮板输送机-伸缩流管-散装车。
3、系统功能
· 实现自动粮情监测，粮食通风、冷却自动化；
· 根据生产需要，可以选择三种方式启动其工艺流程：现场手动控制、计算机手动控制、顺序自动控制；
· 自动检测设备的状态信息，自动监测生产线的作业流程，动态显示流程画面；
· 故障实时报警联锁功能，并记录其发生时间，设备名称等有关数据。
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